
采购需求 

A 包用户需求书 

一、项目名称 

陵水黎族自治县园林环卫服务中心采购压缩式垃圾车项目 

二、项目内容及要求 

（一）项目清单 

包

号 
名称 单位 数量 备注 

A 3吨压缩式垃圾车 辆 25 
 

 

（二）技术参数及要求（注：以下参数中带▲的参数为重要参数，如

不满足则将在评分中加重扣分。） 

设备 1：3 吨压缩式垃圾车 

3 吨压缩车产品主要技术参数  

项  目 参  数 

▲整车整备质量 kg 
≤5500（配翻桶型）（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参

数页数据为准） 

▲最大总质量 kg 
≥8200（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参数页数据为

准） 

▲额定载质量 kg 
≥2600（配翻桶型）（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参

数页数据为准） 

轴距 mm ≥3360 

垃圾箱有效容积 m³ ≥6 

填装器料斗容积 m³ ≥0.7 

侧污水箱容积 L ≥150 

最小离地间隙 mm ≥200 

接近角/离去角° ≥20/15 



底盘型号 JX1083TG26（同等或优于） 

发动机型号 JX4D306H（同等或优于） 

发动机额定功率

kW/(r/min) 
≥112/2800 

乘坐人数 3 

压缩循环时间 s ≤13 

上料循环时间 s ≤10（翻桶型） 

卸料循环时间 s ≤45  

最高车速 km/h ≥100 

1、采用先进的双向压缩技术，压缩比高,上料时间短。 

2、填装器与垃圾箱结合面处采用优质中空硅胶材质橡胶密封，同时在密封

处设置有污水导流装置，可将污水导流到填装器污水箱中，有效杜绝污水滴漏，

减少环境污染；填装器与垃圾箱需采用独立油缸锁紧，通过电气传感器发指令

实现打开或锁紧填装器，填装器与垃圾箱可靠锁紧贴合，避免污水滴漏造成二

次污染。 

3、整车优化布局，产品箱体和填装器下部污水箱污水容纳能力强，容积可

达 320L。 

4、填装器盖采用液压驱动遮盖住填装器投料口，消除转运过程中车尾气流

扰动造成的垃圾尘屑飞扬现象，同时减少臭气污染。 

5、作业控制盒分别安装在驾驶室内和车尾，驾驶室内的作业控制盒可控制

推挤卸料和选择操作模式，车尾的作业控制盒则控制压填机构和上料机构的作

业，使用操作十分方便，作业人员无须下车即可完成卸料。 

6、垃圾箱、推铲和填装器等与垃圾直接接触部分的钢板材质均需选用高品

质耐腐蚀性强的耐候钢，强度高，耐腐蚀能力强，使用寿命长。同时填装器料

斗部位底板需采用高硬度耐磨钢，提高产品耐用度。 

7、产品搭载高品质低噪音液控多路阀，可有效消除液压换向瞬间的流体冲

击噪音，改善当前垃圾车类产品作业时扰民问题。 

9、采用“CAN 总线+专用控制器模式”。 

10、垃圾箱侧面设有防下降开关防止填装器举升后误操作导致填装器下降

威胁到人身安全；产品上装有报警装置，进行涉及到安全的操作时可报警提示



操作人员谨慎操作；填装器上设有安全撑杆，避免填装器下降伤人；填装器两

侧设置的紧急停止按钮可使垃圾压填机构在任何状态或任何位置停止，保障作

业人员、设备的安全；产品上贴有安全标贴，引导操作人员安全操作。 

▲11、垃圾车滑板运动副需采用“滑块”运动形式，“滑块”材料选用优

质高耐磨 MC尼龙，具有自润滑功能和自排除垃圾能力。 

 

 

三、项目相关要求 

（一）质量保证 

1、 所有设备必须是厂商原装、全新的正品，符合国家及该产品的出厂标

准。 

2、 设备外观清洁，标记编号以及盘面显示等字体清晰，明确。 

3、 对于影响设备正常工作的必要组成部分，无论在技术规范中指出与否，

供应商都应提供在响应文件中明确列出。  

4、 所有产品、设备出厂时需提供出厂合格证等质量证明文件。 

5、 所投的产品必须是在中国范围内合法销售，原装、全新、并完全符合

用户要求的产品。 

（二）交付时间和地点、付款方式 

1、交货期（交付期）：合同签订之日起 30天内完成供货、包上牌、包置

税、包 1年商业保险，验收合格并能正常使用。 

2、交货地点：采购人指定地点。 

3、付款方式：具体以合同约定为准。 

（三）售后服务要求 

1、质保期 1年，质保期自货物验收之日起计算，保修费用已计入总价（产

品为原制造商制造的全新产品，无污染，无侵权行为、表面无划损、无任何缺

陷隐患，在中国境内可依常规安全合法使用），并提供免费上门服务；  

2、供应商应提供满足产品质保期内正常使用的备品备件（如有的话），其

费用应包括在投标价格之内。 

3、提供售后服务联系电话及联系人。免费质保期内，接到保障电话 1小时

内响应，24小时内派工程技术人员上门维修处理完毕。规定时间内未处理完毕



的，供应商提供不低于同等档次货物供用户使用至故障货物正常使用为止。如

果需要更换配件的，要求更换的配件跟被更换的品牌、类型相一致或者是同类

同档次的替代品，后者需征得用户方管理人员同意。 

4、对质保期内的故障报修，如供应商未能做到上款的服务承诺，用户可采

取必要的补救措施，但其风险和费用由供应商承担，由于供应商的保证服务不

到位，质保期的到期时间将顺延。 

5、定期到采购单位回访，及时向用户了解设备使用情况，协助用户进行设

备日常维护与保养； 

（四）安装与调试 

1、 所有产品均由成交供应商免费送货至采购人指定的交货地点并安装调

试好，安装调试应以本需求书要求的技术参数指标为标准； 

2、 成交供应商应提供包括但不限于满足设备安装、使用和维护的技术文

件，如:产品和附件装箱清单、产品质量合格检定证明文件、产品保修服务卡、

产品中英文使用说明和维护手册等； 

3、 应按出厂标准及国家有关要求进行包装及运输； 

4、 成交供应商须负责对用户方的技术人员免费进行安装、操作、维护维

修等方面的培训，学会为止。 

（五）安全标准 

符合国家、地方和行业的相关政策、法规。 

（六）验收 

验收由采购人组织验收小组按国家有关规定、规范进行验收，必要时邀请

相关的专业人员或机构参与验收。因货物质量问题发生争议时，由采购人所在

地质量技术监督部门鉴定。货物符合质量技术标准的，鉴定费由采购人承担；

否则鉴定费由成交供应商承担。验收标准符合按照磋商文件要求的技术参数和

国家、地方和行业的相关政策、法规。 

（七）其他说明 

1、报价应为最终用户验收合格后的总价，包含货物设计、材料、制造、运

输、安装、调试、检测、招标代理服务费、验收合格交付使用之前及保修期内



保修服务与备用物件等所有其他有关各项的含税费用及完成本项目的全部直接、

间接费用； 

2、投标人必须根据所投产品的技术参数、资质资料编写响应文件。在成交

结果公示期间，采购人有权对成交候选人所投产品的资质证书等进行核查，如

发现与其响应文件中的描述不一，代理机构将报政府采购主管部门严肃处理。 

3、培训：成交供应商必须负责在现场对设备使用维护人员进行设备安装、

操作、使用、维护及结构原理等方面的培训，并承担由此产生的一切费用。 



B 包用户需求书 

一、项目名称 

陵水黎族自治县园林环卫服务中心采购压缩式垃圾车项目 

二、项目内容及要求 

（一）项目清单 

包

号 
名称 单位 

数 量

（台） 
备注 

B 5吨压缩式垃圾车 辆 8 
 

 

（二）技术参数及要求（注：以下参数中带▲的参数为重要参数，如

不满足则将在评分中加重扣分。） 

设备 1：5 吨压缩式垃圾车 

5 吨压缩式垃圾车主要技术参数 

 

项    目 参  数 

▲整车整备质量 kg 
≥9200（翻桶型）（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参数

页数据为准） 

▲最大总质量 kg 
≥12400（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参数页数据为

准） 

▲额定载质量 kg 
≥2800 (翻桶型)（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参数

页数据为准） 

最小离地间隙 mm ≥240 

接近角/离去角° ≥14/15 

底盘型号 DFH1120B4（同等或优于） 

发动机型号 D4.0NS6B185 （同等或优于） 

发动机额定功率 

kW/（r/min） ≥136/2400 

垃圾箱有效容积 m3 ≥10 

填装斗容积 m3 ≥1.6 

压填作业一次循环时间 s ≤17 

上料作业一次循环时间 s ≤10(翻桶型) 

卸料作业循环时间 s ≤45 



最高车速（满载）km/h ≥89 

最大爬坡角% ≥30 

制动距离(满载 30km/h)m ≤10 

 

1、填装器与垃圾箱结合面处采用双层橡胶密封，同时在密封处设置有污水

导流装置，可将污水导流到填装器污水箱中，有效杜绝污水滴漏，减少环境污

染； 

2、填装器盖完全遮盖住填装器投料口，消除转运过程中车尾气流扰动造成

的垃圾尘屑飞扬现象，同时减少臭气污染； 

▲3、采用“CAN 总线+专用控制器模式”； 

4、发动机功率输出控制即油门控制通过电气系统实现全自动控制，保证垃

圾车在其各作业状态下，发动机能自动选择加速和怠速状态，避免了功率损耗

和系统发热，耗油降低，经济性好。 

5、垃圾箱右侧及填装器下部两个污水箱结构，充分利用整车空间，污水容

纳能力强大。 

5、垃圾箱、推铲、填装器等主要部件与垃圾接触部分的材质采用高强耐候

钢或耐磨钢制作，结构整体性能突出，耐腐蚀性和耐磨性强。 

6、垃圾箱侧面设有防下降开关，防止填装器举升后误操作导致填装器下降

威胁到人的安全；产品上装有报警装置，进行涉及到安全的操作时可报警提示

操作人员谨慎操作；先进的液压举升安全回路，在填装器举升过程中，即使油

管爆裂，填装器也不会突然下降造成恶性事故；垃圾箱上设有安全撑杆，避免

填装器下降伤人；产品上贴有安全标识，引导操作人员安全操作。 

▲7、在换向阀进口处设计有液压油精过滤器，最大程度净化液压油，避免

造成液压阀卡滞故障，提高了产品的可靠性。（需提供图片证明） 

8、作业控制盒分别安装在驾驶室内和车尾，驾驶室内的作业控制盒可控制

推挤卸料和选择操作模式，车尾的作业控制盒则控制压填机构和提桶机构的作

业，操作使用十分方便，特别是在垃圾填埋场，作业人员无须下车即可完成卸

料。 

9、液压系统采用卡套式管路，造型美观，反复拆装性好，与普通焊接管相

比能减少杂质对液压系统性能的影响。 



10、侧防护栏采用铝合金型材制作而成，整体外型美观，而且可以实现全

回收，杜绝资浪费和环境污染。 

▲11、产品的压填机构中滑板油缸和刮板油缸需布置在填装器内部，压装

垃圾过程中，滑板油缸大腔进油驱动滑板和刮板下行，挤压和破碎垃圾能力更

强，产品填装能力强，且结构布局紧凑、美观。（需提供图片证明） 

▲12、垃圾车滑板运动副需采用“滑块”运动形式，“滑块”材料选用优

质高耐磨 MC尼龙，具有自润滑功能和自排除垃圾能力。 

三、项目相关要求 

（一）质量保证 

1、 所有设备必须是厂商原装、全新的正品，符合国家及该产品的出厂标

准。 

2、 设备外观清洁，标记编号以及盘面显示等字体清晰，明确。 

3、 对于影响设备正常工作的必要组成部分，无论在技术规范中指出与否，

供应商都应提供在响应文件中明确列出。  

4、 所有产品、设备出厂时需提供出厂合格证等质量证明文件。 

5、 所投的产品必须是在中国范围内合法销售，原装、全新、并完全符合

用户要求的产品。 

（二）交付时间和地点、付款方式 

1、交货期（交付期）：合同签订之日起 30天内完成供货、包上牌、包置

税、包 1年商业保险，验收合格并能正常使用。 

2、交货地点：采购人指定地点。 

3、付款方式：具体以合同约定为准。 

（三）售后服务要求 

1、质保期 1年，质保期自货物验收之日起计算，保修费用已计入总价（产

品为原制造商制造的全新产品，无污染，无侵权行为、表面无划损、无任何缺

陷隐患，在中国境内可依常规安全合法使用），并提供免费上门服务；  

2、供应商应提供满足产品质保期内正常使用的备品备件（如有的话），其

费用应包括在投标价格之内。 



3、提供售后服务联系电话及联系人。免费质保期内，接到保障电话 1小时

内响应，24小时内派工程技术人员上门维修处理完毕。规定时间内未处理完毕

的，供应商提供不低于同等档次货物供用户使用至故障货物正常使用为止。如

果需要更换配件的，要求更换的配件跟被更换的品牌、类型相一致或者是同类

同档次的替代品，后者需征得用户方管理人员同意。 

4、对质保期内的故障报修，如供应商未能做到上款的服务承诺，用户可采

取必要的补救措施，但其风险和费用由供应商承担，由于供应商的保证服务不

到位，质保期的到期时间将顺延。 

5、定期到采购单位回访，及时向用户了解设备使用情况，协助用户进行设

备日常维护与保养； 

（四）安装与调试 

1、 所有产品均由成交供应商免费送货至采购人指定的交货地点并安装调

试好，安装调试应以本需求书要求的技术参数指标为标准； 

2、 成交供应商应提供包括但不限于满足设备安装、使用和维护的技术文

件，如:产品和附件装箱清单、产品质量合格检定证明文件、产品保修服务卡、

产品中英文使用说明和维护手册等； 

3、 应按出厂标准及国家有关要求进行包装及运输； 

4、 成交供应商须负责对用户方的技术人员免费进行安装、操作、维护维

修等方面的培训，学会为止。 

（五）安全标准 

符合国家、地方和行业的相关政策、法规。 

（六）验收 

验收由采购人组织验收小组按国家有关规定、规范进行验收，必要时邀请

相关的专业人员或机构参与验收。因货物质量问题发生争议时，由采购人所在

地质量技术监督部门鉴定。货物符合质量技术标准的，鉴定费由采购人承担；

否则鉴定费由成交供应商承担。验收标准符合按照磋商文件要求的技术参数和

国家、地方和行业的相关政策、法规。 

（七）其他说明 



1、报价应为最终用户验收合格后的总价，包含货物设计、材料、制造、运

输、安装、调试、检测、招标代理服务费、验收合格交付使用之前及保修期内

保修服务与备用物件等所有其他有关各项的含税费用及完成本项目的全部直接、

间接费用； 

2、投标人必须根据所投产品的技术参数、资质资料编写响应文件。在成交

结果公示期间，采购人有权对成交候选人所投产品的资质证书等进行核查，如

发现与其响应文件中的描述不一，代理机构将报政府采购主管部门严肃处理。 

3、培训：成交供应商必须负责在现场对设备使用维护人员进行设备安装、

操作、使用、维护及结构原理等方面的培训，并承担由此产生的一切费用。 



C 包用户需求书 

一、项目名称 

陵水黎族自治县园林环卫服务中心采购压缩式垃圾车项目 

二、项目内容及要求 

（一）项目清单 

包

号 
名称 单位 

数 量

（台） 
备注 

C 8吨压缩式垃圾车 
辆 

7 
 

 

（二）技术参数及要求（注：以下参数中带▲的参数为重要参数，如

不满足则将在评分中加重扣分。） 

设备 1：8 吨压缩式垃圾车 

8 吨压缩式垃圾车主要技术参数 

项    目 参  数 

▲整车整备质量 kg 
≥10800（翻桶型）（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参数

页数据为准） 

▲最大总质量 kg 
≥18000（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参数页数据为

准） 

▲额定载质量 kg 
≥6800 (翻桶型)（以国家发改委或工信部的汽车产品公告参数页

数据为准）。 

最小离地间隙 mm ≥240 

接近角/离去角° ≥16/15 

底盘型号 LZ1186M3ACT（同等或优于） 

发动机型号 YCS06245-60（同等或优于） 

乘坐人数 3 

发动机额定功率 ≥180kW/2300r/min 

垃圾箱有效容积 m3 ≥13       

填装斗容积 m3 ≥2 

压填作业一次循环时间 s ≤20 



上料作业一次循环时间 s ≤10(翻桶型) 

卸料作业循环时间 s ≤45 

最高车速（满载）km/h ≥89    

最大爬坡角% ≥30 

制动距离(满载 30km/h)m ≤10 

 

1、合理的工作转速以及优良的元器件，控制整车工作噪声，减少噪音污染； 

2、填装器与垃圾箱结合面处采用双层优质中空硅胶材质橡胶密封，同时在

密封处设置有污水导流装置，可将污水导流到填装器污水箱中，有效杜绝污水

滴漏，减少环境污染；填装器与垃圾箱需采用独立油缸锁紧，通过电气传感器

发指令实现打开或锁紧填装器，填装器与垃圾箱可靠锁紧贴合，避免污水滴漏

造成二次污染。 

3、填装器盖采用气动控制完全遮盖住填装器投料口，消除转运过程中车尾

气流扰动造成的垃圾尘屑飞扬现象，同时减少臭气污染； 

4、采用双向压缩技术，垃圾压缩比高，装载能力强； 

▲5、采用“CAN 总线+专用控制器模式”； 

6、发动机功率输出控制即油门控制通过电气系统实现全自动控制，保证垃

圾车在其各作业状态下，发动机能自动选择加速和怠速状态，避免了功率损耗

和系统发热，耗油降低，经济性好。 

7、垃圾箱右侧及填装器下部两个污水箱结构，充分利用整车空间，污水容

纳能力强大。 

8、垃圾箱、推铲和填装器等与垃圾直接接触部分的钢板材质均需选用高品

质耐腐蚀性强的耐候钢，强度高，耐腐蚀能力强，使用寿命长。同时填装器料

斗部位底板需采用高硬度耐磨钢，提高产品耐用度。 

9、作业控制盒分别安装在驾驶室内和车尾，驾驶室内的作业控制盒可控制

推挤卸料和选择操作模式，车尾的作业控制盒则控制压填机构和提桶机构的作

业，操作使用十分方便，作业人员无须下车即可完成卸料。 

10、液压系统采用卡套式管路，造型美观，反复拆装性好，与普通焊接管

相比能减少杂质对液压系统性能的影响。 



11、侧防护栏采用铝合金型材制作而成，整体外型美观，而且可以实现全

回收，杜绝资浪费和环境污染。 

▲12、产品的压填机构中滑板油缸和刮板油缸需布置在填装器内部，压装

垃圾过程中，滑板油缸大腔进油驱动滑板和刮板下行，挤压和破碎垃圾能力更

强，产品填装能力强。（需提供图片证明） 

▲13、垃圾车滑板运动副需采用“滑块”运动形式，“滑块”材料选用优

质高耐磨 MC尼龙，具有自润滑功能和自排除垃圾能力。 

14、垃圾箱推铲导轨采用矩形结构，厚度≥5mm，整体成型，使推铲在运动

过程中平稳可靠无卡滞，同时封闭的矩形结构可减少轨道内部腐蚀生锈。 

 

三、项目相关要求 

（一）质量保证 

1、 所有设备必须是厂商原装、全新的正品，符合国家及该产品的出厂标

准。 

2、 设备外观清洁，标记编号以及盘面显示等字体清晰，明确。 

3、 对于影响设备正常工作的必要组成部分，无论在技术规范中指出与否，

供应商都应提供在响应文件中明确列出。  

4、 所有产品、设备出厂时需提供出厂合格证等质量证明文件。 

5、 所投的产品必须是在中国范围内合法销售，原装、全新、并完全符合

用户要求的产品。 

（二）交付时间和地点、付款方式 

1、交货期（交付期）：合同签订之日起 30天内完成供货、包上牌、包置

税、包 1年商业保险，验收合格并能正常使用。 

2、交货地点：采购人指定地点。 

3、付款方式：具体以合同约定为准。 

（三）售后服务要求 

1、质保期 1年，质保期自货物验收之日起计算，保修费用已计入总价（产

品为原制造商制造的全新产品，无污染，无侵权行为、表面无划损、无任何缺

陷隐患，在中国境内可依常规安全合法使用），并提供免费上门服务；  



2、供应商应提供满足产品质保期内正常使用的备品备件（如有的话），其

费用应包括在投标价格之内。 

3、提供售后服务联系电话及联系人。免费质保期内，接到保障电话 1小时

内响应，24小时内派工程技术人员上门维修处理完毕。规定时间内未处理完毕

的，供应商提供不低于同等档次货物供用户使用至故障货物正常使用为止。如

果需要更换配件的，要求更换的配件跟被更换的品牌、类型相一致或者是同类

同档次的替代品，后者需征得用户方管理人员同意。 

4、对质保期内的故障报修，如供应商未能做到上款的服务承诺，用户可采

取必要的补救措施，但其风险和费用由供应商承担，由于供应商的保证服务不

到位，质保期的到期时间将顺延。 

5、定期到采购单位回访，及时向用户了解设备使用情况，协助用户进行设

备日常维护与保养； 

（四）安装与调试 

1、 所有产品均由成交供应商免费送货至采购人指定的交货地点并安装调

试好，安装调试应以本需求书要求的技术参数指标为标准； 

2、 成交供应商应提供包括但不限于满足设备安装、使用和维护的技术文

件，如:产品和附件装箱清单、产品质量合格检定证明文件、产品保修服务卡、

产品中英文使用说明和维护手册等； 

3、 应按出厂标准及国家有关要求进行包装及运输； 

4、 成交供应商须负责对用户方的技术人员免费进行安装、操作、维护维

修等方面的培训，学会为止。 

（五）安全标准 

符合国家、地方和行业的相关政策、法规。 

（六）验收 

验收由采购人组织验收小组按国家有关规定、规范进行验收，必要时邀请

相关的专业人员或机构参与验收。因货物质量问题发生争议时，由采购人所在

地质量技术监督部门鉴定。货物符合质量技术标准的，鉴定费由采购人承担；

否则鉴定费由成交供应商承担。验收标准符合按照磋商文件要求的技术参数和

国家、地方和行业的相关政策、法规。 

（七）其他说明 



1、报价应为最终用户验收合格后的总价，包含货物设计、材料、制造、运

输、安装、调试、检测、招标代理服务费、验收合格交付使用之前及保修期内

保修服务与备用物件等所有其他有关各项的含税费用及完成本项目的全部直接、

间接费用； 

2、投标人必须根据所投产品的技术参数、资质资料编写响应文件。在成交

结果公示期间，采购人有权对成交候选人所投产品的资质证书等进行核查，如

发现与其响应文件中的描述不一，代理机构将报政府采购主管部门严肃处理。 

3、培训：成交供应商必须负责在现场对设备使用维护人员进行设备安装、

操作、使用、维护及结构原理等方面的培训，并承担由此产生的一切费用。 

 


